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NAAIZIA MAGHZHZ
ZXEAIAZMOZ KAl TEXNOAOTIA
ZXOAIKH XPONIA 2026-2027 B" AYKEIOY - A" TETPAMHNO

EBAOMAAIAIEZ MEPIOAOI AIAAZKAAIAZ: 4 | EEETAZOMENO

Ai1dakTikd gyxeipidia-BiAloypagia: Txediaopog kai Texvoloyia B° AYKEIOY

YAIkd Kol péoa TTou B6a XpNOIJOTTOINOOUV Ol HadnTég Katd Tn di1daoKaAia Tou HABARpATOG:
AvoAwaipa UAIKA, gnxavipoTa Kal EpyaAgia epyaoTnpiou, NAEKTPOVIKOI UTTOAOYIOTEG PE €18IKE TTpOoYPAUUaTa.

FENIKOZ ZKONOZ

O1 paBnTég/TPIEG VO OTTOKTAIOOUV TEXVOAOYIKEG YVWOEIG, OeCIOTNTEG KAl IKAVOTATEG OAAG Kal agieg, oTAOoEIS Kal
CUNTTEPIPOPEG WG TTPOG TOV POAO TNG TEXVOAOYIaG Kal TNG dladikaaiag oxediagpoU aTny €TTAUCT TTPORANUATWY.
Na evtoTrifouv, va TTEpIyPAPOUY, va ETTIAEYOUV Kal va evaoXoAoUvTal JE TNV avaykn €TTiAUCNG TTPORANUATWY.
EmmpocBeTa, ol yabntéc/Tpieg TpéTmel va ummopoulv va axediddouv, va avatrTicoouy, va JovTeAOTToIoUV Kal va
TTapouacidfouv/kataokeudlouv Kai agloAoyouv TiG 10€eg/ AUaEIg Toug, akoAouBwvTag Tn dladikaacia oxediaaguou.

2TOV TOMEQ TWV TEXVOAOYIKWYV YVWOEWY Ol JOBNTEG/TPIEG AVAPEVETAI VA OTTOKTHOOUV YVWOEIG KAl VA avaTrTUgouV
IKavOTNTEG KAl O€10TNTEG O€ BépaTa OTTwG: EmKoivwvia-Zx€d10, HAekTpoviKG-Wneiakd Zuotruara.

Link: https://schetem.schools.ac.cy/index.php/el/schediasmos-technologia/plaisia-mathisis

NMPOrPAMMATIZMOZ

ENOTHTEZ (AEIKTEZ ENITYXIAZ) MEPIOAOI
AlA.

4.1 Emikoivwvia — Zxéd10 16
4.1.2 Na Xpno1yoTrolouv TEXVIKEG oxediaong yia Tn dnUIoUPYia KATAOKEUAOTIKWY OXESiwV
A0ong dia@oépwy TTpoBANUaTWY.

4.6 KaOTaOKEUAOTIKA CUCTAMATA 18

4.6.1 Na avayvwpifouv Ta d1d@opa €idn KATAOKEUAOTIKWY OTOIXEIWV KAl KATAOKEUWY Kal VO
eme€nyolv Tov pOAO TWV KATAOKEUAOTIKWY CUCTANATWY Péoa atTd didpopa
Tapadeiypara. (1T.X. TTPAYHATIKEG KATAOKEUEG, KIT OUVAPPOAOYNONG K.ATT.).

4.6.2 Na avayvwpidouv To €id0g TOU POPTIOU PE TO OTTOIO KATATTOVEITAI Jid KOTAOKEUN KAl VO
utroAoyidouv TIG avTIOPACEIG 01 OTTOIEG AVATITUCCOVTAI OTA CNEia aTrPIENG Wiag
KATAOKEUNG AOYyWw TWV QOPTIWV QUTWV.

4.7 ZuoTApaTa EAEYXOU TTAPAYWYNS

4.7.1 Na g€nyouv Tn onuacia Twv gpyaAeiounxavwy CNC otnv TTapaywyr] ayabwv.

4.7.2 Na oxediafouv avTIKEIPIEVA Kal VA Ta KATA-OKEUAJOUV WE TN XPAON EPYOAEIOUNXAVAG
CNC kai Laser Cutter.

4.7.3 Na g€nyoulv Tn onuacia Twv TPICOIACTATWY EKTUTTWTWYV OTNV TTAPAYwWYH ayadwv.

4.7.4 Na oxedidlouv TpI0dIAOTATA AVTIKEIYEVA KAl VA T KATAOKEUAZOUV e TN péBodOo TG
TPIoSIAOTATNG EKTUTTWONG.

H evotnTa 4.7 8a 815ax0¢i kupiwg péow kartaokeuwv (Project Based Learning) 22
TouAdxioTov pia Kataokeur n otroia Ba TTepIAauBavel:

a. 2xedlaou6g oe opboypa@ikr) TTPOROAR ) TTAdyIa TTPOBOAR] ) ICOUETPIKA TTPOROAN
B. Karaokeun pe mn xprion CNC 1 3D PRINTER rj LASER CUTTER

Link: https://schetem.schools.ac.cy/index.php/el/schediasmos-technologia/plaisia-mathisis
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AEIKTEZ ENAPKEIAZ

4.1 Emkoivwvia — Zx€d10
4.1.2.1 Avayvwpion Tou €idoug TNG TTPOPROANG WE TNV OTToia €I OXEDIAOTEI £va avTiKEigevo (IoopeTpIKA,
MAayia kai OpBoypa@ikr TTPOBOAR).
4.1.2.2 Avayvwpion Twv OYewV VOGS avTIKEINEVOU OXedIaouévou o€ TpiodidaTtato axédio (TTpdoown, TTAdyIa
oyn Kai Katoywn
4.1.2.3 Xxediaon kal KOTAOKEUN TTPOidvVTwY dia XEIpOG,
1 pe TNV BonBeia eidikwv TTpoypauudtwy H.Y, CAD/CAM, 6TTwG:
2D DESIGN
SOLIDWORKS
TINKERCAD
AUTODESK FUSION 360
ADOBE PHOTOSHOP
ADOBE ILLUSTRATOR
AUTOCAD
yia duvarétnta 1piodidoTarng dnuioupyiag (CAM) ue CNC MACHINES 61rwg:
- TpiodidoTartog ekTuTtwTAG (3D PRINTER)
- ®peCounxavr) (MILLING MACHINE / GALAAD)
- Topvog (LATHE MACHINE)
- LASERCUTTER ( kotiy/xapagn) KTA
4.1.2.4 MeTaTpoTr TWV KAtaokeuwyv o€ gikovikr Tpayuatikétnta VIRTUAL REALITY( kauepeg 3600, 3D
glasses)
4.1.2.5 Eme€epyaoia TeAIkoU attoteAéopaTog pe Texvnth vonuoouvn (ARTIFICIAL INTELLIGENCE, Al)
4.1.2.6 Zxediaon avTiKEINEVWY O€ TTAGYIQ TTPORBOAR OTIC TTPAYMATIKES TOUG OIOCTACEIC Kal UTTO KAIPaKA.
4.1.2.7 Z1ad1a, BAuaTta oxediaong TPoidvTwy Pe Tn HEBodo TNG TTAGYIAg TTPOROARG:
- Zxedlafoupe TTPWTA TOUG TPEIG AEoVEG, ToV 0pIfOVTIO, TOV KATAKOPUPO Kal Tov TTAdyIO dfova pe KAion
450,
- Zxedlaloupe Tnv TTPGOOWN.
- MNa va oxedidooupe Tnv TTAGyIa OYn Kal Tnv Katown Tou axediou, atrd K&Be KopuPn TNG TTPOTOWNG
QEPOouNE BondNTIKES YPaUUES ME KAION 45°.
- Znueiwvoupe 1o TTAATOG (BaBog) Tou avTikelyévou (V2 TOU TIPAyUOTIKOU) TTAVW OTIG TTAGYIEG
BondNTIKEG YPAPMEG KAl CUUTTANPWYOUE TO OXEDIO.
- ToviCoupe TIG AKUEG TOU QVTIKEIMEVOU UAG.
4.1.2.8 MNari oxedidfoupe, 10 TTAATOG (BAOOG) TOU AVTIKEIUEVOU PAG, OTO PIOO TNG TTPAYUATIKAG Tou didoTacng
(6Tav oxedidloupe og TTAdyIa TTPOROAN);
4.1.2.9 T6Te xpnoiyotroloUpe TN HEBodO TNG TTAAYIAG TTPOBOARG yIa TN OXEdiaon Twv TIPOIGVTWY pag; (6Tav n
Tpdoown evdg AVTIKEIUEVOU €ival N TTIO CNPAVTIKR own).
4.1.2.10 MMapadeiypata oxediaong TPoidvTwy ue TN PéBodo Tng TTAGyIag TTPOBOANG.
4.1.2.11 Zxedioon avTIKEIUEVWY O€ ICOUETPIKA TTPOPBOAN OTIG TTIPAYUATIKEG TOUG SIOOTATEIG KAl UTTO KAIJOKA.
4.1.2.12 Z14d10, Bripata oxediaong avrikeIyéEvwy Pe TN JEBODO TNG ICOUETPIKAG TTPORBOAAG:
- ZxedladoupE TTPWTA TOV OPICOVTIO KAl TOV KATAKOPUPO dgova. MeTd oxedidloupe Toug dgoveg Twv 30°
TTOU aTTOTEAOUV KaI TIG BACEIG TWV OWPEWV.
- Zxediafoupe TNV TTPOCOWN OTa OEEIA PETPWVTAG KAI TOTTOBETWVTAG TO UYOG OTOV KATAKOPUPO Agova
Kl TO PRKog aTov Oe€16 dEova Twyv 30°.
- Zxedlafoupe TNV TTAQyIa OWn OTA APICTEPE, TOTTOBETWVTAG TTPWTA TO TTAATOG GTOV APIOTEPO AEoVa
Twv 30°.
- Zxedladoupe TNV KATOWN 0TNV KOPU®H TwV dUO0 OYEWV.
- ToviCoupe TIG aKYEG TOU QVTIKEINEVOU PAG.
4.1.2.13 Tlé1e XpnoigotroloUue Tn PEBodO TNG ICOUETPIKAG TTPORBOANG yia Tn oxediaon Twv TTPOIOVTWY POg
(6Tav BéAoupe va deioupe AETTTOPEPEIEG TOU AVTIKEINEVOU TTOU BPiCKOVTAl KAl OTIG TPEIG OYEIG TTOU
BAETTOUNE CUYXPOVWG).
4.1.2.14 Zxediaon avTikeEpEvwy o€ opBoypa@ikr) TTPOROAN OTIG TIPAYHUATIKEG TOUG DIAOTACEIG Kal UTTO.
TotroBéTnon dIaoTACEWV.
4.1.2.15 Zxediaon avTiKEIPEVWY o€ 0pBOYPaPIKN), ICOUETPIKA KAl TTAGYIa TTPOBOAR XPNOIMOTTOIWVTAG
OXeOIAOTIKO AOYIOUIKO, OTIG TIPAYHATIKEG TOUG DIOCTACEIG KAl UTTO KAiOKa.
4.1.2.16 TotoB£Tnon dlIaoTACEWY O€ QVTIKEINEVO OXEDIAOUEVO O 0pBoypa@IKr TTPOROAN XPNOIUOTIOIWVTAG
OXeOIOOTIKO AOYIOMIKO.
4.1.2.17 Zxedioon avTikelyévou o€ opBoypa@ikr) TTPoBoAf TTpwTnNG  diedpng ywviag.
4.1.2.18 Z14d10, BApaTa oxediaong avTikelyévwy Pe Tn p€Bodo NG opBoypa@ikng TTPoBoAAg (1ng diedpng
ywviag):
- Xwpifoupe 10 XapTi Jag o€ TEoaepa PPN (TETAPTAUOPIA) KAl OTO TETAPTO TETAPTNUOPIO OXEDIAJOUNE
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Hia diaywvio (45°).

- Zxedlafoupue TNV TTPoécoWn (KOITAZOVTAG OTTO UTTPOCTA TO AVTIKEIYEVO) OTO DEUTEPO TETAPTNHOPIO.

- Mg BonBnTikéG (Ouvexeig AeTTTEG) ypaUPEG TIPOBAAAOUNE TO PRAKOG TNG TTPOCOWNG TTPOG T KATW, OTO
TpiTO TETAPTNHOPIO. Me Bdon TIG fonONnTIKES Ypappég oxediadloupe TNV KATown (KoITalovTag amo
TTAVW TTPOG TA KATW TO QAVTIKEIMEVO PAG KAl JETPWVTAG TO TTAGTOG TOU).

- Mg BonBnTikég ypauuég TTpodAAoue To UWOG TNG TTPOCGOWNG TTPOG Ta OeId, OTO TTPWTO
TETAPTAMOPIO.

- Mg BonBnTikég ypaupég TTpoaAAoupe TO TTAGTOG TNG KATOWNG TTPOG TN dIAywWVIO, OTO TETAPTO
TETAPTNHOPIO. 2TO ONUEIO OTTOU 01 BonNBNTIKES YPAUMES ouvavToUV TN diaywvio, oXedIdlouue
KATAKOPUPES BoNBNTIKEG YPAPMES TTPOG TO TTPWTO TETAPTNUOPIO KAl £TCI £XOUNE TO TTAATOG TNG
TAAyI0G 6wne. Me Baon Tig BondnTIKEG ypauuES (UWog, TTAGTOG) OAOKANPWVOUNE TNV TTAAyIa dyn GTO
TTPWTO TETAPTNUOPIO.

(Zny.: OTav oxediafoupe pe TN HEBODBO 1MS Biedpng ywviag, yia va douue TNV TTAGyIa 6yn
KoITdloupe atTd apIoTEPA TTPOG Ta OEEIA TO AVTIKEIMEVO HAG).
- 2xe01ACOUNE TTIO EVTOVEG TIG OKMEG TWV OYEWYV TOU AVTIKEIPEVOU.
4.1.2.19 Zxediaon avTiKeInéEvwy ag opBoypa@ikh TTPOROAN UTTO KAiJaKa.
4.1.2.20 Kavoveg T0TT00£TNONG SIOOTACEWV QVTIKEINEVOU OXEDIAOUEVOU O€ 0pBOYpPa®IKr TTPOBOAN.
4.1.2.21 TotroB£Tnon OlIa0TACEWY O€ QVTIKEINEVO OXeDIAoUEVO O 0pBoypa@IKr TTPOBOAN.
4.1.2.22 Zxediaon avTiKEIYEVWY 0€ 0pBoypa@IKr TTPOBOAR XPNOIMOTIOIWVTAG OXEDIAOTIKO AOYIGUIKO, OTIG
TIPAYHATIKEG TOU BIAOTACEIG Kal UTTO KAiJOKA.
4.1.2.23 TotmoB£Tnon Sl1aoTACEWY O€ QVTIKEINEVO OXEDIAoUEVO O 0pBoypa@IK TTPOROAN XPNCIUOTIOIWVTAG
OXeOIOOTIKO AOYIOUIKO.

4.6 KaTaoKEUAOTIKA CUCGTAHOTO
4.6.1.1 Eme€Aynon Tou 6pou «kaTtaokeury. Mapadeiypara.
4.6.1.2 Ta XapakTnpIoTIKA MIOG KATAOKEUNG.
4.6.1.3 Katnyopieg KATAOKEUWV (QUOIKEG — TEXVNTEG).
4.6.1.4 Oi TUTTOI TWV KATAOKEUWV: PNACAG, ETTIQAVEIAKESG KAl OKEAETOU.
4.6.1.5 Ta Bacik@ KATAOKEUOOTIKA OTOIXEIO TTO T OTToi0  ATTOTEAOUVTAI Ol KATOOKEUEG:
- M'papuikd kataokeuaoTikG oToixeia (pARO0I, KOAGVEG Kal SOKOI).
- Emeaveioka kataokeuaoTIKa oToixeia (TTAGKEG, KEAU®N).
4.6.1.6 Aktuwparta. Tpiywvioués. Mapadeiyuara.
4.6.1.7 lMAaioia. H diagopd Toug atrd Ta dikTuwpaTta. MNapadeiypara.
4.6.2.1 KaratmovAOEIG TwV KATACKEUWY (avayvwpion Tou €idoug TnG Katatrdévnong, Trapadeiyuarta).
- EpeAkuopuog
- OAiyn
- 2TpéYn
- Kduyn
- AigTunon
4.6.2.2 doprTia oTIG KATAOKEUEG (Avayvwpion €idoug gopTiou Kal  TTapadeiyparta).
- Z1aTIKé
- Auvapika
- Eme@aveiakd/kartaveunuéva
- ZNMEIaKG
- Mévipa
- Kivnta
4.6.2.3 ZuvigTapévn Kal Icoppotrouca duvaun. Opiouoi. YTTOAOYIGHOG (aVAAUTIKOG KAl YPOAPIKOG)
ouvIoTapévNnG Kal IcoppoTTolcag dUVANNG O€ KATOOKEUN.
4.6.2.4 Avahuon cuvioTapévng dUvaung OTIG CUVIOTWOEG TNG WG TTPog Tous X kal W dEoveg.
4.6.2.5 YTTOAOYIOUOI POTTWV O€ KATOOKEUEG.
4.6.2.6 X1npiteig oTIC KATAOKEUEG (BOKOUG Kal TTAQiCIA).
KUAion, dpBpwoaon, TTAKTWwOon.
- ZUpBoAa otnpigewv. AvTiIdpAcElg TTOU avaTrTiooovTal GTIG TTIO TTAVW OTNPIEEIG atTd TN @OPTION HIAg
KOATAOoKEUrG aTo miTredo (G&oveg X (0pi1fovTiog) kal W (KaTakdpuPog)).
4.6.2.7 Z1aTmikK& OPICPEVEG KOl OTATIKG aOPIOTEG KATAOKEUES. Oplopoi, TTapadeiyuaTa.
4.6.2.8 YT1oAoylopoi avTIOPACEWY O€ OTATIKA OPICUEVESG KATAOKEUEG (0€ SoKOUG Kal TTAaiola) pye oTnpigels:
- Mia apBpwon kai pia KUAIoN R
- pia TéKTWON
XPNOIJOTTOIWVTAG TIG TPEIG ouvBrkeg IcoppoTriag: XFx=0, ZFyw=0 ka1 XM=0.
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4.7 TuoThpaTta eAéyyXou TTapaywyng
4.7.1.1 H epyaieiounxavég CNC.
4.7.1.2 Ta €idn epyaieiopnxavwyv Twv CNC (ppéleg, TOpVOI, KOTITAPES TTAAOUATOG, KOTITHPEG HE TTIOAKES
vepou K.4.).
4.7.1.3 Ta mAeovekTApaTa Twv gpyaAeiounxavwv CNC.
4.7.1.4 Ta peiovekTiuaTé Toug.

4.7.2.1 Zxediaon avTIKEINEVOU XPNOIMOTIOIWVTAS TO KATAAANAO Aoyiouiké CAD.

4.7.2.2 Eicaywyn 0edouévwy KATAOKEUNG PE TN XprRon Aoyiopikol CAM. (TrpogToiyaaia Tou G-code atrod 1o
Aoyiouiké CAM)

4.7.2.3 Karaokeun avTiKEINEVOU (TT.X. XApagn Kal KOTTA) JE TN XPACON  TNG EPYOAEIOUNXAVAG.

4.7.2.4 EVOeIKTIKG TTapadeiyuaTta: poAdI TOiXou, XAPaKAG K.ATT.

4.7.3.1 H TpiodidoTarn eKTUTTWON.

4.7.3.2 O1 péBodol TpiodidoTarng ekTUTTWOoNG (Z1epeoAiBoypaia,
FDM/FFF, Inkjet K.ATT.).

4.7.3.3 O1 TpwTeG UAEG TTOU XpnoigoTroioUvTal yia TV TpiodidoTarn ekTuTTwaon pe tn uéBodo FDM/FFF
(TTAaoTika PLA kai ABS).

4.7.3.4 Ta TTAEOVEKTAMATA TNG TPIODIACTATNG EKTUTTWONG EVAVTI  GAAWV TTAPAdOCIaKWY PHEBGdWYV
TTapaywyng.

4.7.3.5 Ta pelovekTApaTa TNG TPI0OIA0TATNG EKTUTTWONG.

4.7.3.6 EQappoyég TnG TpIocdIAoTATNG EKTUTTWONG OTN BIounxavia,  oTnv IOTPIKNA, OTIG KAAEC TEXVEG, OTNV
EKTTAIOEUON K.ATT.

4.7.4.1 Anuioupyia yn@iakoU povTéAou
(a) pe TN Xprion AoyiouikoUu TpIodidoTaTng oxediaong Kai
(B) pe TN odpwaon UTTAPKTWYV TTPOIGVTWY HE TN XPRoN TPIGSIACTATWY TAPWTWV.
4.7.4.2 MeTaTpoTT) TOU Yn@Iakou povtéAou o€ apxeio STL.
4.7.4.3 TMpoeTtoiyacia Tou apyeiou STL yia 1piodidoTarn
EKTUTTWON TOU AVTIKEINEVOU
onuioupyia Tou KWoIKa G.
4.7.4.4 Kataokeur} QUOIKOU QVTIKEIMEVOU PE TN XPHoN
TPIOBIACTATOU EKTUTTWTH.
4.7.4.5 KaBapioudg Kal @Ivipiopa avTiKEIPEvou.
4.7.4.6 EvdekTIKG TTapadeiyuaTta TpIodIACTATWY JOVTEAWV

Link: https://schetem.schools.ac.cy/index.php/el/schediasmos-technologia/plaisia-mathisis
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AZIOAOIrHzH

FPANTH
FpamrTA Tposidomroinuévn agioAdynon kard
TN SIAPKEIN TOU TETPAUAVOU

MPO®OPIKH / XYNTPEXOYZA
(amd Tov/Tn di1ddokovTa/ouca)

MOP®H

MOP®H

Avo 40" rposidotroinuéva diaywviouara.

ZUPMETOXA HOBNTH/TPIAG OTO EPYACTAPIO
(EvdeikTikG aflohoyeital n evepydg OUPPETOXA, TO
evOIAQEPOV Kal N TTPOCPOPA Tou/TNG HabnTh/TpIag o€
KaBnuepivr) Baon péca OTO EPYAaTHPIO, O OEEIOTNTES
TTapouciaong Twv gpyaciwyv Toug, n  dladikaoia
eTmiAuong TTPoBANPATOG, 0 BaBuOG OAOKANPWONG Kal
n TT01I6TNTA TWV KATAOKEUWY TOUG, N CUVEPYATIKOTNTA,
N oUUBOAA TOUG OTO ETTOIKOOOUNTIKO KAiO epyaaiag
OTO EPYACTHPIO, N EQAPUOYT KAVOVWY QOPAAEING OTO
EPYOOTHPIO, O BaBUAG avTaTTOKpIonG OTIG 0dnyieg, N
avaTrTuén dlEpeuvnTIKAG Kal ETTIOTAPOVIKAG OTAONG.)
Kar’ oikov gpyacia

(A@opd TToI0TIKEG OPACTNPIOTNTEG TTOU avaTiBevTal
amé  Tov/Tnv  ekTTaudeuTikG Kol Ogv  TIPETTEl  va
UTTEPPOPTWVOUV TO TTPOYPAUUA TOU/TNG padnTh/Tpiag
€KTOG epyaoTtnpiou. Toviletal 0TI TG00 N KAT OiKOV
epyagia, 600 Kal Ol KOBNUEPIVEG OOKNOCEIC OTO
EpyacTnpIo, Ba avagEpovTal oTOUG non
kaBopiopévoug Acikteg EmiTuxiag kai Emdpkelag, ol
OTTOi0I avTaTTOKPivOVTal OTIS QVAYKEG TNG YPOTITAG
agloAdynong.)

Mikpy ypamT Tmposidotmroinyévn dokKnon oTo
EPYAOTAPIO

(H pikpn ypatmtr Trpoeidotroinuévn Aoknon otnv
evotnta, Oa Tpémel va opifetal €701 WOTE VA
eCuTTnNPeTeEl  TOUG  OTOXOUG TNG  CUVTPEXOUOCOG
aflohdynong  Tou/tng  padBnTh/TPIAG KOl va
EMKEVIpWVETAI  oToug  Acgikteg  Emituyiag  kai
Emdpkelag.)

ATopikn i} opadikf dnUIoupyIKA epyacia HEAETNG
TTOU TTPOETOIMALETAI KATOTTIV AVABEONG KAl ME TNV
Kafodnynon tou/tng d18dokovTa/d16doKoUCag

(H ©onuioupyiki epyacia peAéTng (project) Oa
TTapakoAouBeitar atmmd  Toug/Tig  BIBACKOVTEG/OUTEG
Katd 10 didoTnua ekmoévnong Tng. H ouvepyaoia
EIBIKOTATWY yIa TNV avaBeon OIETTIOTNHOVIKWY Kal
dlaBepatikwy projects tpétel va evBappuvetal. Na
YivETOl ~ OUVTOVIOPOG  Twv  EKTTAIOEUTIKWYV  OF
ouvepyaoia pe Tn dielBuvon oTo emiTTedO TNG KABE
TTAIBOYWYIKAG Opadag, wWOTe va PNV UTTAPXE!
uTTEPPBOAIKN £TIRdpUVON TWV PHABNTWV/TPIWV.)
ApaotnpidétnTeg didkpiong R/kal  €BgAovTIKA
gpyaoia TTou oxeTiovTal HE TO HABNA TTEPAV TNG
815a0KaAiag OTO EPYACTHPIO

(A@opouv dpacTnPIOTNTEG, O OTToIEG €TTITEAOUVTAI
Ka@ OAn Tn OIGpKEID TOU TETPAMNVOU: 1OIAITEPES
emOOOEIG Kal dPACTNEIOTTOINGN MABNTWV/TPILV OF
OXOAIKEG OpaoTnEIOTNTEG, 0€ €vOOOXOAIKOUG r/kal
e€wWayoAIkolg  dlaywviopoUug  Kal  eKkONAWOEIG,
QATOMIKEG BNUIOUPYIKEG EPYATIEG.)




