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ΜΕΡΟΣ Α΄: Αποτελείται από Δέκα (10) ερωτήσεις. 
                   Κάθε ορθή απάντηση βαθμολογείται με τρεις (3) μονάδες. 
 
Ακολουθούν ερωτήσεις πολλαπλών επιλογών. 
Να επιλέξετε και να υπογραμμίσετε τη σωστή απάντηση. 
Για κάθε ερώτηση υπάρχει μόνο μια (1) σωστή απάντηση. 
 

1. Στο δισκοπρίονο διαστάσεων ο παράλληλος οδηγός βρίσκεται:      

Α. Μπροστά και πιο πάνω από τον δίσκο. 

Β. Πίσω και πιο κάτω από τον δίσκο. 

Γ. Παράλληλα με τον δίσκο. 

Δ. Εγκάρσια ως προς τον δίσκο. 
 

 

2. Τα ξυλουργικά μηχανήματα σε ένα εργοστάσιο μαζικής παραγωγής πρέπει 

να είναι τοποθετημένα με βάση το πιο κάτω τρόπο: 

Α. Από το πιο φθηνό στο πιο ακριβό. 

Β. Από το πιο μεγάλο στο πιο μικρό. 

Γ. Σύμφωνα με την τιμή που θα πουληθεί.  

Δ. Σύμφωνα με την πορεία επεξεργασίας του προϊόντος. 
 

 

3. Οι τρείς (3) τομές που μπορούν να γίνουν με τη χρήση του δισκοπρίονου  

διαστάσεων είναι: 

Α. Τρύπημα, Άνοιγμα κινισιάς και Διάμεσος πριονισμός. 

Β. Λοξοτομή, Τρύπες μόρσου και Διάμεσος πριονισμός. 

Γ. Ξεγύρισμα, Άνοιγμα κινισιάς και Άνοιγμα κοιλοτήτων.  

Δ. Κανένα από τα πιο πάνω. 
 

 

4. Κατά την τόρνευση σε ξυλουργικό τόρνο, χρησιμοποιούνται τα κέντρα που: 

Α. Εφαρμόζονται στην άτρακτο και στο τραπέζι εργασίας. 

Β. Εφαρμόζονται στον κεντροφορέα και στο τραπέζι εργασίας. 

Γ. Εφαρμόζονται στην άτρακτο και στον κεντροφορέα. 

Δ. Κανένα από τα πιο πάνω. 
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5. Τα εργατικά ατυχήματα οφείλονται: 

Α. Στον ίδιο τον εργαζόμενο. 

Β. Στο περιβάλλον εργασίας του και στα μέσα παραγωγής. 

Γ. Σε απρόβλεπτα γεγονότα.  

Δ. Όλα τα πιο πάνω. 
 

6. Να γράψετε τέσσερα (4) από τα κύρια μηχανήματα που χρειάζονται για την 

κατασκευή/κατεργασία ποδιών μιας απλής καρέκλας με στρογγυλά πόδια. 

 

α.  …Παλινδρομικός  δίσκος………………….……………………………….…...………… 

β.  …Πλάνια………………………………….……………………………………...…….……… 

γ. …Ξεχονδριστήρας….……..……………………………………………………………...… 

δ. …Τόρνος…….…………………………………………………………………...…………… 

 

7. Να γράψετε τέσσερα (4) αντικείμενα που μπορούμε να φτιάξουμε στον 

τόρνο με την τόρνευση μεταξύ των κέντρων. 

 

α.  …Πόδια  καρέκλας………………………………………………..………….…...………… 

β.  …Πόδια  κρεβατιού……………………………………………..…………...…….………. 

γ. …Ρόπαλα……………………………………………………………………...……………. 

δ.  …Χειρολαβές  εργαλείων………………………………………………….…..……… 

Ακολουθούν  ερωτήσεις  ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ. 
Μετά  από  κάθε  πρόταση,  να  υπογραμμίσετε  το  ΣΩΣΤΟ  εάν  η  δήλωση  
είναι  Ορθή  και  ΛΑΘΟΣ  εάν  η  δήλωση  είναι  Λανθασμένη. 
 
 

8. α) Όταν έχουμε να κάνουμε τραβήγματα σε πολλά καμπύλα ξύλα, που έχουν το  

ίδιο σχήμα και διαστάσεις, τότε χρειάζεται να χρησιμοποιήσουμε καλούπι, για να 

εκτελέσουμε την εργασία πιο γρήγορα και με ακρίβεια. 

 
ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
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β) Το Αλυσοδράπανο, η Σμίλα και το οριζόντιο τράπανο συγκαταλέγονται στα 

μηχανήματα μαζικής παραγωγής και  μπορούν  να  κόψουν  εγκάρσια  αλλά  και  

παράλληλα.     

 
ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
 
 

γ) Η διαχωριστική λάμα που υπάρχει στα Δισκοπρίονα βρίσκεται δίπλα από τον 

δίσκο. 

 

ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
 

δ) Μερικά ξυλουργικά μηχανήματα λέγονται «σύνθετα μηχανήματα», γιατί μ' αυτά 

μπορούν να εκτελεστούν διάφοροι τύποι εργασίας. 

 
ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
 
 

 
 

9. α) Όταν επεξεργαζόμαστε ένα τεμάχιο ξύλου στο ξυλουργικό μηχάνημα που 

ονομάζουμε σβούρα, ρυθμίζουμε μόνο τον κάθετο άξονα όπου τοποθετούνται τα  

κοπτικά εργαλεία. 

 
ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
 
 

β)  Όταν πρόκειται να αγοράσουμε ένα καινούργιο διαμαντένιο δίσκο πρέπει να 

ξέρουμε μόνο την διάμετρο της τρύπας που βρίσκεται σε αυτόν. 

 

ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
 

 

γ) Στα μηχανοκίνητα δράπανα του ξυλουργικού εργαστηρίου ανήκουν: Το 

επιτραπέζιο δράπανο, το δράπανο στήλης, το οριζόντιο δράπανο και η σμίλα. 

 

ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
 

δ) Το ξυλουργικό μηχάνημα (Κάθετος δίσκος) δεν είναι σύνθετο μηχάνημα. 

 
ΣΩΣΤΟ / ΛΑΘΟΣ 
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10. Ακολουθεί ο Πίνακας Αρ.1 με φωτογραφίες από τρία (3) κοπτικά εργαλεία 

Σβούρας. 

 

Στο Πίνακα Αρ.1 να γράψετε στο κατάλληλο σημείο την κατηγορία του κάθε 

κοπτικού εργαλείου. 

 

Πίνακας Αρ.1 

Φωτογραφία  κοπτικού  εργαλείου Κατηγορία  κοπτικού  εργαλείου 

 
 
 

 
 

Συγκολλημένα κοπτικά εργαλεία 

  
 

 
Σύνθετα κοπτικά εργαλεία 

  
 
 
 

Ρυθμιζόμενα κοπτικά εργαλεία 
(τρελλόδισκος) 

 
 
 
 
 
 
 
 

ΤΕΛΟΣ ΜΕΡΟΥΣ A´ 
ΑΚΟΛΟΥΘΕΙ ΤΟ ΜΕΡΟΣ B´ 
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ΜΕΡΟΣ B΄: Αποτελείται από τέσσερις (4) ερωτήσεις. 
                   Κάθε ορθή απάντηση βαθμολογείται με δέκα (10) μονάδες. 
 
11. Πάνω σε ένα διαμαντόδισκο αναγράφονται κάποιες διαστάσεις, όπως 360 Χ 4 Χ 

30 Χ 3- Τ 65.  

Στο πιο κάτω πίνακα να επεξηγήσετε τι έννοια των αριθμών αυτών. 

Διαστάσεις Επεξήγηση 

360 ΕΞΩΤΕΡΙΚΗ  ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ  ΔΙΣΚΟΥ 

4 ΠΑΧΟΣ ΔΟΝΤΙΟΥ 

30 ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ  ΤΡΥΠΑΣ  ΑΞΟΝΑ 

3 ΠΑΧΟΣ  ΔΙΣΚΟΥ 

Τ  65 ΑΡΙΘΜΟΣ  ΔΟΝΤΙΩΝ 

 

    

12. Να γράψετε (5) πέντε κανόνες ασφαλείας που πρέπει να τηρούνται μέσα σε 

ένα ξυλουργικό εργαστήριο. 

α. Να διατηρούμε  πάντοτε  το  εργαστήριο  καθαρό………….…………………… 

β.   Δεν  τρέχουμε  άσκοπα  μέσα  στο  εργαστήριο……………………...…….….… 

γ. Φοράμε  στολή, ωτοασπίδες  και  γυαλιά  ασφαλείας  όπου  χρειάζεται…..….. 

δ. Διατηρούμε  τα  μανίκια  μας  διπλωμένα  όπου  χρειάζεται…………………….  

ε.  Αποφεύγουμε  να  στεκόμαστε  στις επικίνδυνες περιοχές  των  μηχανήματων. 

13.  Να γράψετε (5) πέντε κατεργασίες που γίνονται με τη βοήθεια και χρήση 

των ιδιοσυσκευών σε ένα δισκοπρίονο ή δισκοπρίονο διαστάσεων. 

 

α. Πριονισμός  σφηνών…….  

β.  Πριονισμός  μόρσων……… 

γ. Λοξός  πριονισμός…………… 

δ. Πριονισμός  με  καλούπι…………  

ε.   Πριονισμός  με  στάση……………. 
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14. Στον πιο κάτω Πίνακα Αρ.2, να αναγνωρίσετε και να ονομάσετε πέντε (5) 

από τα δώδεκα (12) αριθμημένα μέρη του πιο κάτω μηχανήματος. 

 

 

Δίσκος  διαστάσεων 

Πίνακας Αρ.2 

Α/Α Μέρος Ονομασία μέρους μηχανήματος 

1. Αρ.  1 ΑΝΑΣΤΟΛΕΑΣ 

2. Αρ.   2 ΓΩΝΙΑΚΟ  ΤΡΑΠΕΖΙ  ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

3. Αρ.   3  ΕΓΚΑΡΣΙΟΣ  ΟΔΗΓΟΣ 

4. Αρ.   4 ΑΝΑΣΤΟΛΕΑΣ  ΣΤΟΠ 

5. Αρ.   5 ΒΡΑΧΙΟΝΑΣ ΓΩΝΙΑΚΟΥ  ΤΡΑΠΕΖΙΟΥ 

6. Αρ.   6 ΧΕΡΟΥΛΙ 

7. Αρ.   7 ΧΕΙΡΟΚΟΧΛΙΑΣ  ΓΙΑ  ΓΩΝΙΑΚΗ  ΡΥΘΜΙΣΗ  ΔΙΣΚΟΥ 

8. Αρ.   8 ΣΥΡΟΜΕΝΟ  ΤΡΑΠΕΖΙ  ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

9. Αρ.   9 ΧΕΙΡΟΚΟΧΛΙΑΣ  ΑΝΥΨΩΣΕΩΣ  ΔΙΣΚΟΥ 

10. Αρ.  10 ΠΑΡΑΛΛΗΛΟΣ  ΟΔΗΓΟΣ 

11. Αρ.  11 ΠΡΟΦΥΛΑΚΤΗΡΑΣ 

12. Αρ.  12 ΒΡΑΧΙΟΝΑΣ  ΣΤΗΡΙΞΗΣ  ΠΡΟΦΥΛΑΚΤΗΡΑ 

 
 
 

ΤΕΛΟΣ ΜΕΡΟΥΣ Β´ 
ΑΚΟΛΟΥΘΕΙ ΤΟ ΜΕΡΟΣ Γ 
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ΜΕΡΟΣ Γ΄: Αποτελείται από δύο (2) ερωτήσεις. 
                   Κάθε ορθή απάντηση βαθμολογείται με δεκαπέντε (15) μονάδες. 
 
 

15.  Ανάλογα με το είδος του υλικού που θα λειανθεί και την ποιότητα λείανσης που 

θέλουμε να επιτύχουμε, πρέπει να κάνουμε ορθή επιλογή της ταινίας 

γυαλόχαρτου που θα χρησιμοποιήσουμε. 

 

Οι ταινίες γυαλόχαρτου κατηγοριοποιούνται από Πολύ Χοντρά μέχρι Πολύ Ψιλά 

και με αριθμητικά νούμερα ως εξής: 

«Αριθμός 40, Αριθμός 50 - 80, Αριθμός 80 - 120, Αριθμός 120 - 180 και Αριθμός 

240 - 600». 

 

Από τις πιο πάνω ταινίες γυαλόχαρτου να επιλέξετε και να αντιστοιχήσετε 

στον πιο κάτω Πίνακα Αντιστοίχισης Αρ.1, τον αριθμό ταινίας 

γυαλόχαρτου, ανάλογα με τη χρήση του που περιγράφεται στον πίνακα. 

 

Πίνακας Αντιστοίχισης Αρ.1 

Αριθμός ταινίας 

γυαλόχαρτου 
Περιγραφή Χρήσης 

 

80 - 120 

 

Τρίψιμο επιφανειών που έτυχαν επεξεργασίας με σπάτουλα. 

Δεύτερο τρίψιμο αυτούσιας ξυλείας. Πρώτο τρίψιμο τεχνητής 

ξυλείας. 

50 - 80 
Αφαίρεση παλαιού στρώματος μπογιάς ή άλλου υλικού 

αποπεράτωσης. Πρώτο τρίψιμο αυτούσιας ξυλείας. 

40 Για πολύ χοντρό τρίψιμο. 

120 - 180 
Ψιλό τρίψιμο αυτούσιας και τεχνητής ξυλείας. Δεύτερο τρίψιμο 

επιφανειών που έτυχαν επεξεργασίας με σπάτουλα. 

 

240 - 600 
Πολύ ψιλό τρίψιμο αυτούσιας και τεχνητής ξυλείας. Τρίψιμο 

επιφανειών που επιστρώθηκαν με υλικά αποπεράτωσης. 
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16. Για να επιτυγχάνεται μεγάλη παραγωγή, ποιότητα εργασίας και ασφάλεια των 

εργαζομένων, πρέπει το εργαστήριο/μηχανουργείο επεξεργασίας ξύλου της 

επιχείρησης να είναι καλά οργανωμένο. 

 

Να γράψετε πέντε (5) από τα στοιχεία που  πρέπει  να  λαμβάνουμε  υπόψη  

όταν πρόκειται να αγοράσουμε καινούργια μηχανήματα σε ένα 

εργαστήριο/μηχανουργείο επεξεργασίας ξύλου. 

 

α. Να είναι οικονομικά ως προς την κατανάλωση  ηλεκτρικού  ρεύματος 

β.  Να  είναι  αναγνωρισμένης  ποιότητας  και  η  προμήθεια  ανταλλακτικών  να  
είναι  εύκολη. 

γ. Να  έχουν  καλό  τραπέζι  εργασίας  με  καλή  επιφάνεια  και  με  ιδανικό  
ύψος  ως  προς  τον  χειριστή. 

δ. Οι  χειροκοχλίες  και  τα  διάφορα  κουμπιά  για  οποιαδήποτε  ρύθμιση  
πρέπει  να  βρίσκονται  σε  εμφανή  σημεία  προς  τον  χειριστή. 

ε.  Οι  ηλεκτρικοί  διακόπτες  πρέπει να  είναι  με  ΚΟΚΚΙΝΟ, ΚΙΤΡΙΝΟ  και  
ΠΡΑΣΙΝΟ  χρώμα. Το  κόκκινο  χρώμα  σημαίνει  ΣΤΑΜΑΤΑ  ΚΙΝΔΥΝΟΣ/Το  
κίτρινο  χρώμα  σημαίνει  ΠΡΟΣΟΧΗ/Το  πράσινο  χρώμα  σημαίνει  
ΚΑΝΕΝΑΣ  ΚΙΝΔΥΝΟΣ 5. 

 Να έχουν ειδικές συσκευές για να σφίγγεται το ξύλο και να διαθέτουν άλλα 
μέσα τροφοδότησης που εμποδίζουν την εκτόξευσή του προς τα πίσω. 

 Να υπάρχουν σ' αυτά κλίμακες ρύθμισης, που να είναι εμφανείς και να έχουν 
μεγάλη ακρίβεια. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ΤΕΛΟΣ ΜΕΡΟΥΣ Γ´ 
-   ΤΕΛΟΣ  ΕΞΕΤΑΣΤΙΚΟΥ  ΔΟΚΙΜΙΟΥ  - 
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ΠΡΟΧΕΙΡΟ 

Η σελίδα αυτή είναι για πρόχειρη χρήση και δεν βαθμολογείται 

 

 

 

 

 


