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TEXNOAOTIA T.Z. (Il) TPAKTIKHZ KATEYOYNZHZ

Mdlnua: Mnxavoupyiki TexvoAoyia
Hupepopnvia kol wpa e&éraong: Teraptn, 03 louviou 2009
11:00-13:30

To e§eTtaoTiké dokipio atmroteAsital amd Tpia pépn (A, B, I') ka1 Téooepig (4)
oeAideg.

OAHIIEZ: No atravTiOeTE O€ OAEG TIG EPWTIOEIG.

OAeg o1 epwTACEIC va attavTnBouv oTo TETPADIO ATTAVTHOEWV.

EmTpétreTal n xprion pn TTpoypapuaTti{OPEVNG UTTOAOYIOTIKAG NXAVAG.




MEPOX A: Amdeka (12) epotiosis.
Ka0g opOn amavinon pabporoyeitar pe técoepig (4) povaoec.

1. No katovopdoete 000 (2) 10106V0KEVEG TOPVELONG KOt OVO (2) 10106VGKEVES
opelapioporog.

2. Na avoeépete 600 (2) HEIOVEKTAOTO TOV GUVOETIKOV DAIK®V G€ OXEON UE TOL LETAAAKA
Bropmyovikd LAKA.

3. No avagépete 000 (2) TEPWMTOCELS OTOV YPNCULOTOLOVVTOL Ol UTPEG CLGTPOPNG - KAUWYTG.

4. No avoeépete 300 (2) 1010TNTEC TOL TPETEL VA, EYOVV 01 SUKTLALWTOL 00N Yol KaBodyNnong
TOV KOTTIKOV EPYOAEIOV OTIG 1010GVOKEVES O1AVOIENG OTIMV.

5. No avagépete té€ooepa (4) €idn 000VTOTPOYDV.
6. Noa avagépete dvo (2) xpnoeig Tov {evyoug atéppova Koyiio — 060vToTpoy0D.
[Na g epomoelg 7-12 ypayete T 6OGTY amdvinom

7. O k®ddwog GO1 otovg TOpvovg CNC avimpocwnedet :
(o) [Tpoypoappatiopd KOTTIKNG Kiv|onG TOV £PpYUAEIOD KOG
(B) poypoppatiopd eKKivnong Tov TpoypEaULaTos
(v) [Ipoypappatiopd ypriyopns Kivnong tov epyareiov Kommg
(0) poypappatiopd Tov amdAVLTOV PUNdEV

8. Av Kiyntiplog 000vtotpoyos, mov £xet 75 dovtia ko mepiotpépetan pe S00 r/min
ovvoebel pe 0dovtoTpoyd mov Exet 25 ddvTIa, aVTOG Ba TEPIOTPEPETAL [UE:
(o) 150 r/min
(B) 750 r/min
(y) 1000 r/min
(8) 1500r/min

9. Ot KOVIKOL 000VTOTPOYOL YPNCUOTOIOVVTOL Y10 TN LETAOOT Kivnong:
(o) Meta&d kabetwv agdvov
(B) Meta&o acvppotov aovav
(v) Meta&d a&dvov mov Bpickovtar otny 1d1a gvubeia
(0) Meta&d mapdAiniwv aEovmv

10. O meprotpentol TLPYIGKOL GTOVG MOV TOUATOVS TOPVOLG YPNOLUEDOLV Y10 VAL
(0) Zvykpatodv v epyacio
(B) Zvykpatodv ta komTikd epyoieio
(v) Kevrpdpovv v epyacio
(3) ZuyKpoTOOV TO TEPIGTPEPOUEVO KEVTPO

11. IToo amd o TopaKAT® LAMKA OEV TPOCPEPETAL Y10, SIOUOPP®ON EPYACIOV LE EEAMON:
(o) O poéALPOOC
(B) O yohrog
(v) O xaocitepog
(8) O yvrtocionpog



12. Ta Beppockinpovopeva (viovpomlaotikd) cuvBeTikd vAkd sivon :
(o) ZuvBetikd vVAIKE TV omoimv avEavetal 1) GKANPOTNTO 08 YNAEG Beprokpacies.
(B) ZuvBetikd vAKd oL TOpPEYOLY BepLIKn ay@YUOTHTO.
(v) ZuvOetikd LVAIKE TOL HITOPOVV VO PELGTOTON OOV Kot VoL S1apoppmBovV TOAAES pOpPES.
(0) ZuvBeTiKd LAIKA TOV OV PTOPOVV VO pEVGTOTTOBOVV Kat VoL dStopopemBohv devtepn Popd.

MEPOX B: Téooepig (4) epotiosis.
Ka0g op0n] amavinon padporoyeitor pe okt® (8) povaoss.

13. No 00oEeTE TOV OPIGHO TOV EPYOAELOUNYOVOV UE APOUNTIKO (VOLUEPIKO) TPOYPOUULOTIGHO
epyaciog (CNC) kot va ypayete 600 (2) mAeovekTipata Kot 000 (2) HELOVEKTHUOTE TOVG
EVOVTL TOV GUUPOTIKOV EPYOAELOUNYOVOV.

14. Z1o oymua 1 mapovcidletatl Eva vVOPALVAIKO choTNH HETAdOOoTG Kivione. Na KoTovoudceTe
TO, LEPT TOV GLGTHHATOC TOL Eivorl aplOUNUEVA KO VO OVOPEPETE TO POLO TTOV
dwdpapatiCel To Kabéva.

ZyMua 1

15. No dmdoete optopong yia TG akOAoLOES Katnyopieg GLUVOETIKOV VAK®V.
(o) BeppomAacTikd

(B) ehacTopepn

16. No e&nynoete T glval To €101KE TPOCAPTALATO OVTLYPOPTG TOV (PN GLULOTOLOVVTAL GTOVG
€101KOVG MOV TOUATOVS TOPVOLG KOt VO avaépete 000 (2) THTOVS TOV TPOGAPTNUATOV
AVTOV.



MEPOX I': Avo (2) epotijosic.
Ka0g opO amavinon fabporoyeitar pe oéka (10) povadss.

17. Tt pnTpa Tov GYNUAToC 2:
(a) Na yphwete o€ oo kot yopio ovijkel

(B) No avapépete ™ yprion mg
(v) Na meprypbyete pe Aya Adylo Tov Tpdmo Agttovpyiog ng.

Ynoboxn

ZyMpa 2

18. Ta vOPAVAIKE GUOTHUATO AEITOLPYOVV LE TN YPTON VOPAVAIKADV VYPAOV.
(o) Na avapépete 300 (2) AOYOUG Y100 TOVG 0TTOTI0VG XPNOILOTOLEITAL TO AAdL GOV VOPALAIKO
vypod
(B) Na avaeépete tpia (3) mieovektrparto Kot tpia (3) LEIOVEKTNUOTO TV GUGTNUAT®V
aVTAOV

TEAOZ EZETAZTIKOY AOKIMIOY



